
研削プロセスコントロール
■AEセンサー
■オートバランサー
■インプロセスゲージ

バランスシステムズ社（イタリア）

Balance Systems

77002111　CAT.②2301K（A）

オートバランサーバリエーション

コントローラー

VM25 コントローラー

133（高）×276（幅）×278（奥） 133（高）×246（幅）×46（奥）

VM25 操作パネル

[mm]

138（高）×108（幅）×165（奥） 138（高）×216（幅）×165（奥）

VM9 TD
AEセンサー用

VM9 BA
オートバランサー用

VM9 GA
インプロセスゲージ用

VM9 TD VM9 BA VM9 GA

VM25 コントローラー VM25 操作パネル

AEセンサー・オートバランサー・インプロセスゲージを同時制御。
ロジックボード増設可能。

1面バランサー ＆ フロントコレクター

2面バランサー ＆ シングルコレクター 2面バランサー ＆ ダブルコレクター

外付け1面バランサー

2 面オートバランシングを用いることで、
これまで達成できなかった領域の高精
度加工を実現します。また、独自アルゴ
リズムによりバランシングサイクルの大
幅な短縮を実現することができ、これ
までの「時間がかかるバランシング」
の常識を覆します。

1面バランサー ＆ リアコレクター

[mm]



Balance Systems

BalanceSystems（バランスシステムズ）社は、
1975年イタリアミラノ郊外にGT Elettronica社
として創立、1987年にBalance Systemsと改名
し、研削盤向けのAEセンサー／オートバラン
サー／インプロセスゲージやバランシングマシン
の開発・製造をおこなっています。
高性能、高精度を追求されるお客様に数多くご
使用いただき、特に歯車研削盤の分野では高い
評価をいただいております。

研削盤の高精度化の要求は高まるばかりですが、
加工精度の向上と共にばらつきの低減も求められ
ています。精度と正確さの両立には研削プロセス
の加工状況をモニタリングすることが重要です。
Balance Systems 社は、トルクモーメントの影響
をおよぼさない独自構造のオートバランサーや、
リアルタイムで複雑な演算が要求される2 面オート
バランサーコントロール、FFT機能を搭載しより細
かな加工解析が可能なAEセンサーコントロール、
多種多様な形状をラインナップするインプロセス
ゲージなど、時代のニーズに追従する自社開発製
品と40年にわたる豊富な経験で、お客様の研削
工程の最適化をサポートいたします。

AEセンサー

VM25コントローラーは必要な機能に応じてロジックボード
を増設できるラックタイプのコントローラーで、ボードの種類
は30にも及びます。また、操作用ディスプレイはパネルタイ
プの他、Windows CNC用のPCソフトウェアをご用意してい
ます。プロセスモニタリング、バランシング、ゲージングを一括
してコントロールするため、より効率的な制御を可能にし、マ
シンの付加価値を飛躍的に向上させることができます。

クーラント液を使ってAE信
号を検知するハイドロフォン。
設置場所を選ばないのでマ
シンへの後付けが容易です。

砥石駆動モーターとインバー
ターの間に接続して使用する
パワーセンサー。グラインディン
グプロセス全体を監視し、衝突
事故を最小限に抑えます。

AUTO BALANCING

INPROCESS
GAUGING

左：ねじ固定式AEセンサー
中：非接触式センサー回転側
右：非接触式センサー固定側

マグネット機構により衝突
による損傷を防ぐアンチク
ラッシュフィンガー

AEセンサーは人間の耳では感知
できない高周波の振動を検知し
ます。
バランスシステムズのAEセン
サーはその感度の良さからギャッ
プエリミネーターとしての接触検
知だけでなく、ドレスプロセスや
研削加工モニタリングとして、研
削工程の見える化を実現します。

オートバランサー

１面オートバランサー

２面オートバランサー

アブソリュートゲージ

バランスシステムズのバランシン
グヘッドは、2つの補正ウエイト重
心が中心軸上で同座標にあるた
め、トルク振動が発生しません。
また、ウエイト駆動ギアのバック
ラッシを極力小さくしているた
め、高精度なウエイトポジショニ
ングが可能です。
さらに、可変速ウエイト駆動ドライ
ブで、高速バランシングと高精度
バランシングを両立しています。

インプロセスゲージ

コントローラー

ゲージ＆サポート＆スライド

サブミクロンの分解能と高い繰返
し精度を誇る小型インプロセス
ゲージは、バランスヘッド内蔵の
回転センサー信号により、同期
ゲージングや真円度解析をおこな
うことが可能です。
ユニークなアンチクラッシュフィン
ガーを使用すれば、万一のクラッ
シュにも柔軟に対応できます。

AEセンサーコントロール画面

オートバランサーコントロール画面

インプロセスゲージコントロール画面

PROCESS
MONITORING
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