
極小
アングル形状
クーラント駆動スピンドル

■ 刃物が届きにくい箇所にも切削可能
■ クーラント駆動なので電源・インバータ不要
■ 高速回転で正確な作業を実現

Micro 90 ジェットスピンドルは、クーラントをスピンドルへ供給する
ことでタービンを回転させ、タービンのシャフトに工具を取り付ける
ことで加工に使用できるスピンドルです。
Micro 90ジェットスピンドルは、チタンを使用した頑丈なシェルを備え、
わずか 6つの部品で組み立てられており、小さくて手の届きにくいスペース
における強力かつ正確な作業を実現します。メインマシンのスピンド
ルが停止状態のままで、35,000～45,000 min-1の回転数を提供します。
フライス加工、穴あけ、ねじ切り、彫刻、面取り、バリ取りなどの小さな
切削工具を使用した、幅広い半仕上げおよび仕上げアプリケーションに
最適です。

MICRO 90 クーラントの流れ

クーラント噴射ノズル

圧力：2.0～ 4.0 MPa
流量：10～ 20 l /min

加工点へ
クーラントを噴射

クーラントで
タービンを回転

Micro 90 ジェットスピンドルとは
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クーラント入口：　6 mm
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クーラント圧力 [MPa] 

クーラント流量 [ l/min] 

回転数 [min-1] 

最適工具径（穴あけ）[mm] 

最適工具径（切削）[mm] 

最大出力 [W] 

最大ツールシャンク径 [mm] 

運転データ 

2.0～ 4.0 

10～ 20 

35,000～ 55,000 

0.3～ 2.0 

0.3～ 2.0 

50 

3.175 

穴あけ 

バリ取り 

スレッド ミーリング 

研削 

彫刻 

切削 

ドリル径：最大 2 mm 

工具径：最大 2 mm 

ねじ径：最大M2  

工具径：最大 2 mm

溝：ae≦0.5、ap≦0.1D 
側面：D≦0.1、ae≦0.1、ap≦0.1D

ラジアル砥石：1A1W形状、最大 1 mm 
シャンク径：最大 3.175 mm

用途別の使用条件

極小のアングル形状のため、刃物が届きにくい
箇所にもアプローチできます。例えば、穴の
内側からラジアル方向に小径の穴をあける
には最適なスピンドルです。
Micro 90 の取り付けは、シャンク径　10 mm
の部分をツールホルダー等に固定します。
工具の取り付けは、シャンク径　0.8 mm～
　3.175 mmまで対応しているコレット式です。
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